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泰安绿色变压器用油技术指导

发布日期: 2025-09-24

处理变压器渗漏油的方案：1、选择材质良好的密封件：变压器检修及处理渗漏时，应选择耐
高温、耐油性能良好的密封件。国内变压器行业**常用的密封材料为丁腈橡胶，其耐油性能主要
取决于丁腈橡胶中丙烯腈的含量，丙烯腈含量越高，耐油性能越好，硬度越大，越不易变形。一
般情况应选择邵氏硬度在70～80之间的丁腈橡胶。鉴定密封垫耐油性能时，一般应做密封垫老化
试验以及与变压器油的相容性试验，将其浸泡在120℃的热油中168h  ，然后测量其重量、体积和
硬度的变化率，选择其变形不大，符合标准的密封件。变压器油浑浊乳状，表明油中含有水分。
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对变压器油的性能通常有以下要求：

（1） 变压器油密度尽量小，以便于油中水分和杂质沉淀。

（2） 粘度要适中，太大会影响对流散热，太小又会降低闪点。

（3） 闪点应尽量高，一般不应低于136℃。

（4） 凝固点应尽量低。

（5）  酸、碱、硫、灰分等杂质含量越低越好，以尽量避免它们对绝缘材料、导线、油箱等的腐
蚀。

（6） 氧化程度不能太高。氧化程度通常用酸价表示，它指吸收1克油中的游离酸所需的氢氧化钾量
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（毫克）。

（7） 安定度不应太低，安定度通常用酸价试验的沉淀物表示，它**油抗老化的能力。
泰安绿色变压器用油技术指导山东松孚都有哪些优势？

    能够解决不增大油箱长度或宽度的尺寸，又能满足高海拔地区电气距离变大的要求。且
制作该电力变压器用油位计底座连接管的方法简便，节约成本。不同油箱尺寸和不同海拔高度依
据此原理方法分别进行制作，具有方法的通用性。附图说明图1是本实用新型的结构正视图；图2
是本实用新型的结构俯视图；图3是本实用新型的结构示意图。具体实施方式下面结合附图和实施
例对本实用新型作进一步说明，需注意的是，在本实用新型的描述中，术
语“上”、“下”、“左”、“右”、“内”、“外”等指示的方位或位置关系为基于附图所示
的方位或位置关系，*是为了便于描述本实用新型和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元
件必须具有特定的方位、以特定的方式构造和操作，因此不能理解为对本实用新型的限制。术
语“***”、“第二”、“第三”等*用于描述目的，而不能理解为指示或暗示相对重要性。如图1
至图3所示，一种电力变压器用油位计底座连接管，包括电力变压器1和安装在电力变压器1内低压
侧的变压器油箱6，电力变压器1设置有靠近变压器油箱6的高压线接头7，它由连接横管2、连接竖
管3和焊接盘4构成，连接横管2的一端与变压器油箱6焊接连接。

组成性状：变压器油是天然石油中经过蒸馏、精炼而获得的一种矿物油，是石油中的润滑油
馏份经酸碱精制处理得到纯净稳定、粘度小、绝缘性好、冷却性好的液体天然碳氢化合物的混合
物。俗称方棚油，浅黄色透明液体，相对密度0.895。凝固点<-45 ℃，比热容约为0.5（卡/克*度）
主要由三种烃类组成，主要成分为环烷烃（约占80%），其它的为芳香烃和烷烃。在我国，变压器
油有石蜡基油、环烷基油。石蜡基油产于大庆，环烷基油产于新疆克拉玛依。安装时密封垫压缩
量为其厚度的1/ 3左右为宜。

    密封装置5包括密封盖51，密封盖51位于油箱4上方，密封盖51上设置有螺栓52，螺栓52
插入油箱4中并与其内壁固定连接，油箱4的一端侧壁设置有固定装置1，油箱4的一侧侧壁设置有
散热装置3，安装块2的一侧侧壁设置有安装装置6，安装装置6包括两个安装杆61，安装杆61和固
定杆13均呈梯形设置，固定杆13的一端插入安装孔62中并与其内壁滑动连接，便于使用固定杆13
将油箱4固定住，安装杆61的一端侧壁与安装块2的一端侧壁固定连接，安装杆61的一侧侧壁开设
有安装孔62，便于将油箱4固定住。固定装置1包括固定块11，固定块11的一端侧壁与油箱4的一端
侧壁固定连接，固定块11的一侧侧壁固定连接有压缩弹簧12，压缩弹簧12的一端固定连接有限位
块14，限位块14的一侧侧壁固定连接有固定杆13，固定杆13插入固定块11中并与其内壁滑动连接，
在安装时，将油箱4拿起来使固定块11插入安装杆61中固定杆13与安装杆61的一侧侧壁相抵，固定
杆13挤压压缩弹簧12，压缩弹簧12变形产生弹力，在固定杆13对准安装孔62时，压缩弹簧12失去
束缚推动固定杆13插入安装孔62中，将油箱4固定住，通过设置固定装置1和安装装置6，使用固定
杆13将油箱4固定住，避免传统通过焊接的方式进行固定，不便于设备后期的维护。变压器油浑浊
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乳状，表明油中含有水分。泰安绿色变压器用油技术指导

山东松孚美斯夫变压器油好用吗？泰安绿色变压器用油技术指导

4、规范密封件更换工艺：对于不同型号和不同容量的变压器，无论是采用法兰连接还是螺纹连接，
更换密封件前必须先***连接面上的尘土和锈迹，将密封件清洗干净后，在密封件两面涂上密封胶
（一般采用609高分子液态密封胶） ，待密封胶干燥一段时间溶剂挥发后，将法兰、螺丝连接紧
固。

5、提高安装工艺水平，杜绝因安装方法不当造成的渗漏：对法兰接口不平或变形错位的先校正接
口，错位严重不能校正的可将法兰割下重焊，必须确保接口处平行。安装时密封垫压缩量为其厚
度的1/ 3左右为宜。
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